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BAUBLIES®

SURFACE TECHNOLOGY

Technische Daten: Datenblatt Sonderwerkzeug AuRenkonturen / Radien

Fulrghme
iach Warech

Sonderwerkzeug fur AuBenkonturen / Radien

Bearbeitung Glatten von AuBenkonturen

Abmessungen Sonderwerkzeug nach Kundenvorgabe

Standard-Aufnahme Zylinderschaft

Optionale Werkzeugausstattung

= Sonderaufnahmen VDI, HSK etc
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Einsatzparameter

Bitte beachten Sie, dass die Angaben Richtwerte darstellen, die im Einzelfall variieren kénnen.

Walzgeschwindigkeit bis 150 m/min

Schmierung Emulsion oder OI; eine Filterung des Schmiermediums (<40 um) kann die
Oberflachenqualitat und die Lebensdauer des Werkzeuges verbessern

Vorbearbeitung des Rautiefe bis Rz 15 um
Werksttckes

Maximale Harte des 45HRC
Werkstlckes

Sonderrollierwerkzeuge

Glatten und Verfestigen von AulRenkonturen (z.B. Radien/Kegel etc.) mit rotierendem Werkzeug. Dabei wird die Walzkraft
hydraulisch durch Kuhimitteldruck oder mechanisch durch eine Zugstange auf das Werkstilick aufgebracht. Dabei folgen
die Rollen dynamisch der vorbearbeiteten Kontur.

Vorteile

= Kurze Bearbeitungszeit
= Hohe Produktivitat
= Geringe Investitionskosten
m Einfacher Austausch von Verschleif3teilen
= Kompakte Baumale
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